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Course Outline 
  Control Plan 1st Edition  

  

หลกัสูตรการฝึกอบรม Control Plan 1st Edition กล่าวถึงภาพรวมวา่แผนควบคุมเป็นส่วนส าคญัของกระบวนการ 

APQP และเอกสารท่ียงัคงความเป็นปัจจุบนั ซ่ึงพฒันาเพื่อรวบรวมการปรับปรุง และบทเรียนท่ีไดรั้บ เม่ือเกิดขึ้น สร้าง

ขึ้นอยา่งไร ตามขั้นตอนต่างๆ ของการพฒันาผลิตภณัฑ ์((Prototype, Pre- Launch, and Production) 

หลกัสูตรหน่ึงวนัน้ีไดรั้บการออกแบบและพฒันาเพื่อให้เห็นภาพรวมของการเปล่ียนแปลงท่ีส าคญัของคู่มือ 

AIAG  Control Plan 1st Edition และการเช่ือมโยงกบัขอ้ก าหนดของ APQP ฉบบัท่ี 3 

วตัถปุระสงค ์

1.1 สามารถพฒันาแผนการควบคุมในแต่ละระยะ (Prototype, Pre-launch, Safe Launch, Production) ไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพและประสิทธิผล 

1.2 อธิบายขอ้มูลขั้นต ่าท่ีควรป้อนในแผนควบคุม 
1.3 สามรถใชข้อ้มูลท่ีรวบรวมจากการน า APQP ไปใชแ้ละด าเนินการตามกระบวนการ FMEA ใหเ้สร็จส้ินเพื่อสร้าง

แผนควบคุม 
1.4 สามรถระบุและแกไ้ขการเปล่ียนแปลงท่ีเกิดขึ้นระหวา่งและหลงัการพฒันา 
1.5 มีความเขา้ใจในการใชแ้บบฟอร์มและรายการตรวจสอบท่ีจ าเป็นได ้

ส่ิงท่ีท่านจะได้รบัจากการเรียนหลกัสตูรน้ี 

1 อธิบายวัตถุประสงค์ของแผนควบคุม 
1.1 ท าความเขา้ใจของวตัถุประสงคข์องแผนควบคุม 
2 จัดท าแผนควบคุม 
2.1 ระบุขอ้มูลขั้นต ่าท่ีจ าเป็นในแผนควบคุม 
2.2 ระบุแหล่งท่ีมาของขอ้มูลส าหรับคอลมัน์ CP 
3 การเช่ือมโยงของ DFMEA/PFMEA และคุณลกัษณะพเิศษ 
3.1 ก าหนดการจ าแนกประเภทตามคุณลกัษณะ 
4 การได้มาซ่ึงแผนควบคุมท่ีเช่ือมโยงกบั PFMEA 
4.1 ท าความเขา้ใจความสัมพนัธ์ระหวา่ง PFMEA และ CP 
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เน้ือหาหลกัสตูรอบรม 
1. พื้นฐานของการพฒันาแผนควบคุมและการด าเนินการ 
2. ค าจ ากดัความ แนวคิด และการเช่ือมโยงท่ีส าคญักบั APQP และ FMEA 
3. การใช ้Family FMEA และ Foundation FMEAs 
4. วิธีการจดัการอุปทานแบบก าหนดทิศทาง 
5. ระบุกิจกรรมท่ีเก่ียวขอ้งกบักระบวนการแผนควบคุม 
6. อธิบายขั้นตอนกระบวนการแผนการควบคุมโดยละเอียดและวิธีการน าไปใชใ้นองคก์รท่ีแตกต่างกนั 
7. เจา้ของกระบวนการส าหรับ APQP และแผนการควบคุม 
8. การพฒันาขอ้มูลแผนควบคุม 
9. แผนการควบคุมการท างานซ ้าและการซ่อมแซม 
10. แผนการควบคุมและการตรวจสอบยอ้นกลบัแบบสองทิศทาง 
11. คุณลกัษณะการส่งผา่น (PTC)  
12. ขั้นตอนแผนการควบคุม (Prototype, Pre-launch, Safe Launch, Production) 
13. การใชแ้ผนควบคุมอยา่งมีประสิทธิผล 
14. การวิเคราะห์ขอ้บกพร่องและผลกระทบของกระบวนการแบบ ยอ้นกลบั Reverse PFMEA 
15. การตรวจสอบกระบวนการแบบหลายชั้น (LPA) 
16. แผนการควบคุมในกระบวนการอตัโนมติัขั้นสูง 
17. แผนตอบโตแ้ละ CAPA 
18. การควบคุมการจดัเก็บและการจดัการความเส่ียงท่ีเก่ียวขอ้ง 
19. การจดัการความผิดปกติท่ีเก่ียวขอ้งกบัแผนควบคุม 

 

ใครบา้งท่ีควรเข้ารว่มการอบรม 
1. ผูจ้ดัการ 
2. วิศวกรดา้นการออกแบบ คุณภาพ และการผลิต 
3. บุคคลท่ีรับผิดชอบโดยตรงในการเตรียม ประกอบ หรือตรวจสอบส่วนประกอบหรือบรรจุภณัฑ์ PPAP 
4. ผูต้รวจสอบและผูรั้บผิดชอบเอกสาร PPAP ของผูรั้บเหมาช่วง 
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ลูกค้าต้องจดัเตรียม 
– Drawing 
– Main Process Flow Chart และ Element Process Flow Chart 
– Control Plan Special Characteristics 
– Characteristics Matrix 
– PFMEA 
– รายช่ือเอกสารคู่มือการท างาน ( WI ) 
 

รปูแบบการอบรม 
– บรรยาย 50% Workshop 50% 
 
จุดเด่นของหลกัสตูร : 

 เนน้การสร้างความเขา้ใจแบบมีส่วนร่วมและแลกเปล่ียนความคิดของผูเ้ขา้รับการอบรม 
 

ระยะเวลาในการอบรม :  1 วนั   จ านวนผูเ้ขา้ฝึกอบรม : ไม่เกิน 40 ท่าน 
การประเมนิผลการฝึกอบรม : การเขา้ร่วมกิจกรรม และผา่นการทดสอบ Post – Test  80 % ขึ้นไป 
อุปกรณ์ทีใ่ชใ้นการฝึกอบรม :  LCD, กระดาษ A4,  
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